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HAS8IA Verpackungdraadchlnen OmbH 
Ranstadt / Oberh* 



Vorrlchtiang zur Herstelluxig von atis elher 
thermoplastlschen Pollenbahn tlefgezogenen 
VerpaclcungBbehMltem. 



Vorrlchtung zar Hersitellung von ecus elner thermoplaatl- 
sohen Pollenbahn tlefgezogenen 7erpaokung8behlULtern und zim 
VersohlleBen der Behftltar duroh Aurslegeln elner VersohluB'* 
folle mlt elner Tlefzlehvozrrlobttmg und elner im Abe tend 
dazu angeordneten Slegelvorrlchttmg^ beatebend aue elner 
behelzten Slegelvralze und elner mlt Ihr zusannsOTdflricenden ^ 
Oegensralze, dereii ttaf ang Vertlefungen zur AuAiabne der 
Behfilter aufwelat. 
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Die Sobwlerlgkeit belm Betrleb derartlger Vorrlch- 
tungen llegt dBV±n, di« VerschluBrolle korrekt auf 
die In der Tlef zl6hvorrichtung ausgebildeten xxnA von 
elnet* Fttllfitatlon kommenden Verpackungsbehaiter auf- 
zubrlngen und auf2U8iegeln« Bel bekanhten Vorrioh- . 
tungen iMuft die BehMlterbatan mit den au&tgeformten 
VerpackungsbehSlter^auf die Oegenwalze auf und wlrd 
dadurch <;entrlertj, dafi die Beh&lter in die Vertiefun- 
gen dleeer Walze eingrelfen. Oleichzeitig wlrd die 
YereehltiBfdlie urn die beh eiate Siegelwalze gefUhrt, 
enrarmlf und auf die VerpaokungsbehlSlter aufgeslegelt, 
und zWar erfolgt der Siegelvorgang an der Stelle, an 
der die beheizte Siegelwalze auf die GegenKalze preB- 
bar lata Dabel slnd die belden Wal zen so angeordnet» 
dafi der ZKischen Ihnen geblldete Walzenepistlt mit*-dem 
Auflaufpunkt der Behttlterbahn auf die Gegenwalze 
zusannenf Hll t • 

Bine derartlge Anordnung let sehr haohtelllgj da 
die Zentrlerung der Behkiterbabn in der Oegenwalze 
durch den Im Walzenspalt ausgetibten Druok behlndert 
wlrd. Dleeer Dmok ve'rformt nHmlioh die Behalterbahn, 
und zvar gerade Jm der Ste[lle^ an der sie auf die 
aegemtalze aufl&uft^ d*h. an der eln zu verslegelnder 
BehKlter erst tellwelee in aelhe zugehtfrige Vertiefung 
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hlnftingaglltteiEi let. DslMl tritt tflnnal die Oefahr 

auf , d*S Bloh dlo Verfonnins <ler B^hlQtarbahn nlobt 

bAheivsdhen IMBt und.diifi daher die Ver«ohiu0folle lUoht 

korrekt auT die BehMlter aufgeslegelt wlrd. ZvPanderen 

kOnn«a dia BehKlter hluflg Uberliaupt nloht mehr Ihre 

vorgeaMaene Lage In den zugehOrigen Vartlefuogan ein* 

netamen und werden dabai bo atark verquetaoht, daS daa 

VerpaolQiAjsagat beaohUdlgt oder aersttfrt wird. 

Hmdfy der Srfifidung werden dieao Haohtaile veroledan^ 
und ztnf alt elner 7!orrloht»ixog, die dadureh gakenn- 
kelofanat l0t« daS dia von der Tlefitlehvorrlohtuais koih* 
■and* ^ahntax^ahn aiif die OeganwaKe in elneii Ponkt 
aufXlMI^* dar ror da«- von Oegemralke imd Slegeltralae 
gebiXdaien Valsanapalt llegt, Bel elner derartlgen Azx" 
ordmmg der Siegelwalae und der Oegemralse erfolgt der 
SiagelvortMif *n •initr Btalle« an der dia BehUterbabn 
auareleband in dar mtibabaistan Val«» santrlart iat. 
JAm auftraftandan 7» rf > mw BBg»n duroh den Oruok Im Valaen- 
apalt JLaaaen aloh aXao ohne welter«B beberraohen, und 
ea wlrd auBerdea daftir geaorgt* daB aa au kainar 7ar- 
cpietaebung der Behaiter und dealt auon nloht au elner 
ZeratOruQg dar BebVltenrMnde oder dea varpaoktan Oute* 
koaata 

I 
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Vorteilhafter»fei8e entsprloht. der Abstand zvrl- 
Bohan dem Auflaufpunkt der BebSlterbahn auf die Oegen*- 
Halze xmd dem Walzenepalt der LKnge elnes Beh&Iterbahn- 
absehnittes rolt mlndeetens elnem, insbeaondere mlt roln- 
destena z?iel VerpaokungabehSltem* Vorzugsvielse sohlieflt 
die Yerblndungalinle zvfleohen dem Hlttelpiinlct der 
Oegemfalze und dem Auflaufpunkt der Behaiterbabn auf 
die Oegeniralae elnen Winkel von mixideBtens 30^ eln. 
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Es wurde gefunden, daS dlo Bebftlterbalvi auf dles9 
Vfelse 8Chon ausreloh«id welt aoT die Qesenwalze aufge- 
laufen l8t> van gentlgend sentrlert in den Ifeilzenspalt 
Sai gelangen. 

Man kaxm bel diner Vorrlchtung mit den Herkmalen 
nacii der Erflndung die £|legelwalzen belieblg relatlv 
zur FUlldtatlon lind zur TlefzlehvondLChtung anordnen. 
Je naeh Anordnung verschlebt eioh auf der Oegenwalze 
der Puxikt> In dem die BehSlterbatm auT dlese Valze auf- 
Ifiuft. Besonders vorteilbaft iat es« .daB der Auflauf^- 
punict der BehSlterbahn ataf die aegeniralze im oberen 
Seheitelpunkfe dieser ttalze llegt. Dann IHuft namlich 
die BehSlterbabn horizontal aus der Fttllstatlon heraus* 
xmd es beateht kelne Oefahr, dafi WShrend dee Transportes 
Telle des elngefUllten Qute^ verloren gefaen. Vbn be-, 
sonderer Wlohtigkeit ist dies bel der Verpackung pulver- 
fSrmiger atiter. Dlese Anordnung wlrd man belsplelaweise 
aus aiTtinden der Raumausnutzuttg dann wMhlen^ wenn das 
Verpaokunigsgut telglg 1st odor aus elnzelnen featen 
Stficken besteht* 

Nach elnem i^elteren vortellbaf ten Merknal let die 
Vorrlohtung naoh der Brflndung gekennzelobnet diiroh 
den apalt ztrlsoheu Slegel und Oegemralse konstaht hal- 
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tende AnschlSge od.ctgl* Auf dlede Welse wird dafUr 
gesorgt^ daB die VeirdchluSfolle an alien Stellen gleich- 
mkdls auf die BehKlterbahn^ und zirar rund urn die ausge- 
fonnten BehMlter^ aufgeslegelt wlrd» Wfihrend des Tlef 
ziehvorgangs entsteht naralich iim die elnzelnen Behfilter 
eln abstehender Rand von iingleilchrDUSiger StSrke. Ins- 
besondere 1st dies der Pall, wenn Uber der Sahhbrelte 
nloht mr eln BehSlter, aondem mehrere nebenelnander 
iiegende BehBlter aungeformt werden* ZurttekzufUhren 
slnd dlese VerhSltnlsse darauf, dafl wHhrend des Tlef- 
zlehvorgahgee das fUr das Ausformen der BehMlter be^ 
nStlgte Material der Follenbatm nlcht glelchmHBlg 
fiber Ihre gesante Brelte, sondem vlelmehr rund urn die 
entstehenden BebBlter entnommen wlrd. Sleht man nun 
Anschlltge vor^ die die Brelte des Walzenspaltes In der 
Slegelvorrlchtung konstant halten uhd wfihlt man dlese 
Brelte derart, daS auch auf die dtlnneren Berelche der 
Beh&lterbahn eln ausrelchender Slegeldruok aiussetibt 
wird, so erfolgt eln Flachwalzen der dlckeren Berelche 
der BehSlterbahn uhd glelchzeltlg elh vollkommen glelch- 
m&Slges Aufsiegeln der VersbhluSfolle. Von Vortell 
Ist es hlerbel, die Oegenvalze der Slegelvorrlchtung , 
ebehfalls zu beheizen, damit die VerformungsvorgSnge 
der dlckeren BehMlterbahnberelohe lelcht \ind mlt Si^^her- 

- 5 - 



00 9 820/1216 



^ ia06492 

heit ohne SerstSrung der 'geg0ben«afall8 bxlb Aludlnluln 
bestehendm TArachluBfcille ablaufdn kOimen. Hi* Tempe- 
rature die dl* Behaiterbahn dabel arhMlt* llegb Jedoch 
imter der RttckverfonmmgdtaiBperattir daa BahlQtai^erk-* 
Btoffes, d.h» imtar der ^f^osperaturt bel der elch Span- 
nuxigen in der B^iftlterbahn ausglelohM* Dlese l^enpe- 
ratur wlrd auoh daim nloht tiberaDhribtefi^ fteiin die Vor- 
i^lchtimg zum Stillatand komat. 

Beaondez^a vortellhaft lat ea^ die AnaohlHge auin 
Kbnatan^alten des Waia^napaitea alb Abibtandarlnge 
auf der Slegel-* imd/odtfr Oegenwalae ioiaftubilden* Bine 
derartlge Anordtmng ist in ihrer Heratellting und in 
ihrer Konatruktion XtiSerat elnf aob und bllllg. Aufier- 
den Icann die awiaohen den Abatandaringen laufende Be- 
hMlterbabn yon dieaen RingAn suaMtalioh in aeitlicher 
Rlchtung geftlbrt werden. 

Vill os&n dagegen die Siegelvorrichtung nioht zuaKta- 
llch mit Abatandaringen Oder AnaoblKgen veraehen, ao 
kann vorzugaweiae eine Kialibriervorrichtung aum Aua-- 
gleioh von UkigleiofamaBigkeiten der Polienatltrke airi- 
aohen Tief si^- tmd Siegelvorriohtung ang'eordnet werden. 
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Aiif 4en belliegendsn Z«loluning«n lit eine Ausftmpungs 
form dfer Vorrlchtung nach der Brflndung belsplelswelse 
dargestellt. 

Fig. i zelgt einen IKngssohnltt durch die Vor- 
rlohtijhg. 

^ig* S^^fn vsrgrtfOertem.Haddtab eittea AXlttlsdhnltt 
Ourfeh die Slegelvorriohtung mlt aegenWaize t|nd be- 
beizte^ Slegelwalze. 

Eln Maschlnengeatell 1 der YorrlohtunK welat elne 
Rollci 2 aur; die gespelohert elne Polleabalm 3 trMgt. 
Jm Betrieb wlrd dleae Folienbabn fiber elne lAalenkrolle ■ 
4 elner Fomwalze 5 ziigeftlhrt, die am Uinfang evalculer- 
bare BebKlterformen 6 trMgt. Die Formiralae let tellwelse 
von elnen Heissoblrm 7 und alnen KOhiaohlm 8 umgeben. 
VMhrend: Hires Weiges vm die FornwaXze wlrd die Pollen- 
bahn ^ iinter den Helzaohlro 7 bis auf Ihre yerformungs- 
tenperattir enrKrmt. Sle wandert dabal in den Berelch 
elnea tmterdruckraumea 9 hlneln, mlt d«o die fiehtflter- 
f omen 6 der Fomwalze In Verbindung treteoi. Oaduroh 
wlrd die verf orabare Folle In die Poraen hlnelnge- 
zogen, und es werden aur dleee Vfelse die gewUnachten 
BehHlter lo In der Folienbabn 3 geblldet. Die Pollen- • 
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bmtm 3 wlrd 4vm vm Ktlhlsahlm 8 sotfsit nbgelcUhlt* 
daB^ die BchMiter lo dl^ Pordwalse 5 als feste Oebllde 
verleusaen. 

Der KtlhlBtthlna 6 let so ausgebildet« d«0 er belio 
Absohaiten d«r Vorrlohttmg unter den Helasohirm 7 vex»- 
Eohlebbar ist. Auf dlese Velse wlrd daftlr gddorgt^ daB 
die In Helzaehirm 7 gespeloberta Vttme nlobt nehr auf 
die naob dam Abaohalten atlllstebende FollAnbaiin 3 
auf der Forniralxe elhirlx4cen und die Batm zerstOren Icann. 

» 

In Augenbllck dea Abaobaltans der Vbrrlehtungi In 
den die Folienbahn 3 kun Stlllatand lcomt« 1st ale In 
Bereloh des fielsaohlmes 7 aohon atif elne Tenperatur 
erMfirmt^ die der ▼erfomungatQniperjitur entsprlclit oder 
Ibr 8«in? nahe lcdM0t« da der KUhlsoblni nit elner Zelt- 
verzagerung einsetnrenkt . ua dlesefli Zuatazul elne 
unkontrolllerbare Verfomung» belspielsirelse aufgnind 
des Slgengeirlchtes der Follenbabn* feu ^renaelden^ lat 
eln Vprvakuuferaua 11 vorgeaeben, an den die In selnem 
Berieloh llegenden BebXlterfoxnen 6 glelohzeltlg nit 
den Ausaohaltan der Vorrlobtung angesobloaaan werden. 
Oadurob wlrd die Follenbabn 3 fast auf die Pormralze 
auCgesaugt und trltt In die Behtflterf onsen 6 eln. 
Jade aoTtretende Verf omung IKBt alob aoalt kontrollleren 
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und steuem. DAdurdh ttvtexi lcttln« Aufll8cfaiid«tr«clcen 
In der Polienblilm auf > Wenn die Haschlne wilder In 
fiatrleb gesetzt wlrd. Der KUhlachlrm schwenkt dazm 
mlt elner Oesehvrindlgkelt aus dem Bereich des Helz- 
sQhlnnes heraua, die so gewShlt ist, dtiB die in dlesem 
. Bereich llegenden, acbon ausgef ormten BehfeLLter von der 
V&rrae des Helzschlxnnes nlcht zerstSrt; werden land da8 
andererselts die neu elnlaufende Fpllenbahn Ihre Ver> 
f onmingsteinperatuz^ erreloht. 

Die Pollenbahn ? gelangt ala BehKlterbahn 3a nach 
Verlassen der Fomnfalze 5, die, aofem errorderllch, 
zuaStzlloh gekUhIt seln. kazm, in den Bereloh elner 
FUllstatlon ld« In der die Btihttlter. lalt dem zu yerpacken 
den Out gefUllt werden. Glelchzeltlg ISBt slcb.hler 
elne Perforlerung der Beh-^ terbahn durchf Ubren. 

AnsohlleQend Ittuft die Behfilterbahn 3a in einera 
Punkt 13 auf elne Oegenwalze 14 in elner Slegelvorrioh- 
tung auf. Dleae Walze trSgt am Umfang Vertlefungen 13, 
In die die BehMIter lo der BehHlterbahn 3a elngrelfen, 
urn die BehMlterbahn genau auf der Oegenwalze 14- zu 
zentrleren. Bel der gezelgten AuBftlhrungsform llegt 
der Auflaufpunkt 13 in oberen Scheltelpunkt der Oegen- 
walze. . Auf dleae Welae kann die Behaiterbahn horizontal 
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von der PUllstatlon l2 mur Oegenwalste 14 transportlert 
warden. Es alnd auoh azidere Anordxtuneen miSeX^oh, fiofem 
die Art des zu verpaokenden Outes dieae sultfBt. 

AvS die Gegenifalze 14 ist elne behdlzte Slegc^lwalze 
16 preI3bar, Beide Valzen bilden mlteinander elnen 
Walzenspalt 17, in d^n dlo Aufsioselung elner V^rschluB-i 
folifS 18 auf die BehMlterbahn 3a erfolgt. Dleee Ver- 
BchluQfolle 18 IHuft von e.lner Sp??lcherrplle 19 aua 
Uber zwel Unlenkrollena^ uiid 21 auf die behelzte Siegel- 
walzo 16 und wlrd von dieser ewfiimt, •bevor slo Im 
Walzenspalt 17 aufgeslegelt wlrd. Die Oegerwaize 14 
und die behelzte dlegelwalze l6 alnd bo relatly zueln- 
ander angeordnet, dafi die Behltlterbahn 3a im Abstand vor 
dem VJalzenapalt 17 Buf die Oegenwalzo 14 auflMuft. Die- 
aer Abstand zwlaohen den belden Piinkten 13 und 17 ent-- 
sprlcht der LBnge elnea PollenbandabHohnlttea rait mln-* 
destena zwel Yerpackungabehaitem. Dabel aehllefit die 
Verblhdungallnle zwlechen den Walzenmlttelpuukten mlt 
der Verblndungallnle zwlachen dem Mlttelpunkt der Oegen- 
walze 14 ux>d dem Auflaufpunkt 13 elnen Wlnkel von rain-- 
deatenn 30^ eln. Auf dleae Velse wlrd dafUr geaorgt^ 
daB die BehMlter lo wKhrend dea Slegelvorgangea im 
Walzenapalt 17 vollatHndlg Innerhalb der Vertlefungen 
15 der Oegenwalze 14 llegen und damlt korrekt zentrlert 
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Bind. Die Verfdnniml'^der BohJilterbahn, di© aufgrund dee 
Oruckes Im Walzenapalt auttret&n, kOnnen damlt sowelt 
beherrecht werden« dafi kelne Besch&dlgung der Verpaclomg 
Oder dies Gutea auftrltt. 

Zuro Aufpresaen bZH. Abheben der behelzten Siegelwalze 
16 - letzt^ered zur Yeraeldting von WMrmeschiiden belm 
Stillsetzen der Vorrldhbung - Ist elne Ex«^ntei»euiordnting 
22 vorgesehen. Sle welat- elnen Schwenkarni 23 auf, dep 
die Walze lo tr&gt. Der Sctnrenkarin wird von einem auf / 
elnep Welle 24 aitzenden Exzenter 25 geg«n den Oruck 
elner «lnatellbaren« die Anprefikraft bewirkenden Peder 
26 bettttlgt. Der toczenter 25 arbeltet glelohzeltlg rait 
elner. Steuervorrlchtung zusanaen* die Uber elnen End- 
sehalter 27 die geaamte yorz*lolittm8 eln- und aussohal-^ 
-tet, AuBerdem steht die Steuervorrlchtung nilt elnen 
2ug^ Oder Druekelenient 28 In Verblndung, das dazu dlent, 
belm Absehalten der Vorrlohtung den KUhlaohlrm mlt ent- 
sprechehder Oesohwlndlgkelt unter den Helzsohlrm 7 zu 
aohleben und glelohzeltlg den Vakuuraraum 11 rait den 
zugehCSngen BehMlt erf omen 6 der FomnralZe 5 zu yer- 
binden. Belm Slnaohalter der Maachlne werden die ent- 
aprecthenden uingekehrten VorgMnge bewlrkt. Die Kupplung 
der den Endsohalter 27 betMtlgenden Steuervorrlchtung 
eowohl nit der behelzten Siegelwalze 16 ala auch rait 
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dem KUhlBohlrdi 8 xxaA dctai VoFvalcuunn<ftun 11 ermtfsllcht 
98, dla kontinulepllch arbttltende Vorrlohtune Abzu- 
schalten und kleder In Oang zu setzen, ohne dabel Im 
Follenband 5 Absohnltte mlt unbrauchbaren Behttltern 
zu erzeugen. 

Die BehKlterbatm >a alt den Behttltem lo vaxd der aufge 
slegelten Veri^ohlttdfolle 18 wird von Abzugsrollen 29 und 
3o aus der Oe^enwaixe 14 herausgezogen und elnta takt- 
welse arbeltenden F9rd<»rer 31 sugefUhrt. Diesar sehlebt 
die BehMltez* lo eilier aignlepvorrlohtung 32 und an- 
aohlieSend eilier Stanze 33 zu, in der die Behfilter aig> 
niert xmd aua der fiehSlterbahn 3a herausgestanzt warden. 
Am Ort der Stanze 33 werden die fertigen BehKlter der 
Vorriohtung etitnoanen^ wMhrend der Rest der Polie'vbn 
einer Abfallsbhere zerkleinert wird. 

In Pig. 2 iat in vergrOBerten MaBetab eln Axlalacbnitt 
duroh die Si egel vorriohtung geseigt. Bel. dieser Darstel- 
lung liegt die beheizte fiiegelwalze 16 ohne AnpreBdruok 
auf der auf die BehMlterbahn 3a aufgebraohten VersehluB- 
folie 16 auf. Die BehMlterbahn 3a ist ait ihren BehMltem 
lo in den Vertiefungen 13 der Oegenwalze 14 sentrieft. 
Aufgrund dee vorhez^gangenen Tiefziehvorganges^ duroh 
den die BehHlter lo ausgeforat wurden, sind die oberen^ 
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qeltlloh von den fiehSitem abatehend^n Beimit6rbalm- 
absohnltte In lht6v Dlcke unglelctenttfllg. Wtlrde nen 
den Slegelvorgang In der gezeigten Stellung der Walzen, 
d.h. ohne oder nur nit jserlngfUgJ,go:B Slegeldruck dun*ch~ 
fUhren, so kSme es iin mr.titlerer Berelc^ der BehSlter- 
bahn zu kelner oder nur zu einer imsureiohenden Slegel- 
verblndung zwlschen der Verachluflfoll© 18 und der Be- 
httlterbahn 3a. Die fertigen Behftlter wMren daher un- 
dlcht und zu ihrer Punktlon untatiglich. Um dies zu 
vermeiden sind im vorliegenden Pall an der SiegeXwalze 
lb AnaohlSge in Form von Abstandsrlngen ^i}. vprgeseben, 
die unter ErhOhung dea AnpreOdruckeg tf.er Siegelwalze 
die Breite des Walzenapaltea auf ,ein konstazites i4a3 
einstellen. Diesea MaS ist so geb'Shlt* dafl in alien 
Bereloben der BehSlterbohn enxBerhalb der BehSltes» lo 
eine siobera Versilogelung gewHhrleiatet wird. Dabsi 
warden die diokeren Polienbereiche auf das erwUnschte 
MaB beruntergewalzt. Die AnschlHge verhlndem. dae 
der AnpreSdruck eine zur Verletzunfic der BebMlterbahn 
bzw. der VerscbluBfolie auareichende OrSBe erreioht. 
Die Qegenwalse 14 kann ttuBerdem mit Vorteii ebenfalla 
beheixt werden, um die BebMlterbahn ^a. auf eine Tempe- 
ratur zu bringen, die uitterhalb ihrer RUekverfomungs- 
teniperatur liegt. Dies erlelchtert daa Heruntenvalzen 
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der dloMren Poll*ni>einilobe» so daf B — ohM dlgiinggn dl«- 
ser Berelche vt5lllg au*gMolilo«B«i w*rd«n. 



Es bestebt tttidh die IIOgllehlcttlt« elMi x d ftH lll figl g 
yon der Sl«g«lvozn:'iobtung irlrlnnde XiilibrlerTorriohtittiK 
dleser Art vor d^r Sieiselvorrlohtung ansnordiMn. Ver- 
wendet miui belspielAwelao In der TleTxieiivdrriehtuBg 
elne Fonmralse, sa kann mtom cntspraelMade ]bllbrler> 
walze dlrekt auf der Penamlse laufend TOZ«eaefaen werden 
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Patentansprttche 



1. Vorrlchtung zur Herstellung von aus einer therwo- 
plastischen Pollenbahn fclefgezogenen Verpactamgsbr.httltern 
und zm Yerechl±e/3en der BehHlter durch Aujfsleseln elner 
VerschiuBfollo mit elnor Tlof alehvorrlohtung und elner Im 
Abstand dazu angeordneten Slegelvorrlchtung, bestehend 
aus elner behelzten siegelwalze und elner mlt ihr zu-. 
sammemrlrkenden Oegemralze, deren ttofang Vertleftingen zur 
Aufnahme der BehSlter atrfwolst. dadurdh g e k e n n - 
z e 1 c h n e t» daS die von der Tlef zlehvorrlohtung 
konunende BehSlterbahh auf die Qegenwalze in elnem Punkt 
auflKuft, der vor dem von Oegenwalze und Siegelwalze ge- 
blldeten Walzenspalt Xlegt. 

2. ; Vorrlchtung naoh Anepruch 1, dadurch g c - 
kennzelohnet, dafl der Abstand zwlschen dem 
Auflaufpunkfc der BehSlterbahn auf die Oegenwalze und dem 
Walzenspalt der L&ige elnee Behaiterbahnabschnlttes mlt 
mlndestena elnem, Insbesondere mlt mlndestens zwel Yer- 
packungsbehttltem entaprloht. 

3. Vorrlchtung naoh Ansprueh 1 ble 2, daduroh g e - 

kennzelohnet; daB die Verblndungallnle awlaohen 

dem 

- 1 - • 
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Vals9niiltt«lpaa]ct«a alt dev TfrblDaan^llal* awiflobeo doa 
MlttvlpunJct d«c Oes»ai«alJie aad dea AuflaafpttOlct dar BvblLltec- 
batiik auT dl« 6«gea«»1ji« eioea ¥liik»l tod aladasteos 30^ 
elDsoblledt. 

i, Torrtohtaag oaoh Aospraoh 1 bis 3> dadaroh g 0 k o a a - 
set olia«t» dad dee Aaflaofpuolct d«r iB«bltlt«rbaha 
aof di« atg«a«als« la ob«ff«a Sohaltalpankt ai«a«v Valaa 

5. ~ Yorrlofaitttag oaoh Aoaproob 1 bi« 4» s • Ic • a a s • 1 o b - 

D e t darob dca Spalt avlMbca Sl«s«l and a«gtB«als« koa- 
ataat baliaad* Anaobliga odtv darglaloban* 

6. Torrlobtttoc oaob Anapvuob 5 9 dadurob ffvkannaclob^ 
a • t, dad dl« AoBObUlg* ala AbataDdcioga au£ dae Slagal- 
ood/odac OagaoMiIaa auageblldat alod. 

7> Torriobtang oaob ▲ojqpraob 1 bla 6, g a k • a a a a 1 a b - 
a a t daeob aioa avlaqbaa f iaralab- oad Slagalrorslobtong 
aag«orda«ta lallbrlerv-orriobtaiig aoa Anaglaiob ron (hglaiob- 
nttfiigkaitaa der rollaaatllrka. 
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